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MAFDEL U/

EL FABRICANTE FRANCES
DE CORREAS TRANSPORTADORAS TERMOSOLDABLES

Mafdel es una empresa familiar que, desde 1981, disena y fabrica una amplia gama de correas
termosoldables, asi como herramientas para instalarlas in situ.
Sus productos se fabrican en las 3 fabricas del grupo, todas situadas en Francia:

Vigneux de Bretagne (44]

Desde la extrusidn hasta la colocacion de accesorios, nuestros punteros medios de produccién vy el
compromiso de nuestros técnicos, permiten garantizar un maximo nivel de calidad.

Al confiar en Mafdel y sus productos, los actores del mundo industrial se aseguran de optimizar sus

procesos de produccion y al tiempo, superar sus problematicas en relacidn con la higiene, las
normas y las cuestiones medioambientales.

UNA AMPLIA GAMA

P

Correas Bandas transportadas Bandas de Herramientas
termosoldables monoliticas movimiento positivo de unidn

Y también accesorios,
como guias, correderas, rascadores, y pinones.
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UN EQUIPO COMPROMETIDO A SU SERVICIO

Nuestros expertos técnicos, de la mano con
nuestro departamento de ingenieria, estan a su
servicio para ayudarle a disenar correas
especiales que respondan a sus necesidades
de transporte.

Nuestro amplio stock y nuestras capacidades
de produccidn garantizan reactividad y plazos de
entrega cortos

UNA PRESENCIA MUNDIAL

Nuestras lineas de productos se pueden proveer en todo el mundo, a través de nuestra red de
distribuidores y socios en mas de 60 paises.

Pdngase en contacto con nuestros
representantes comerciales y encuéntrenos en
las ferias siguientes.

Mafdel es miembro activo de :

HANMNOVER
B T
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INDUSTRIAS ALIMENTARIAS

_O—

mafdel



CORREAS
termosoldables

S\ APPLICACIONES

TRANSPORTADORES DE RODILLOS - LOGISTICA
- 'r *_'_:_ 3 _—

FABRICAS DE ENVASES METALICOS

1B ¢

CARTONERIAS - INDUSTRIAS DE LA MADERA

—O
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Correas termosoldables con multiples ventajas

Optimice sus procesos, reduzca costes y retales aprovechando las ventajas de las correas de
termosoldables Mafdel:

REDUZCA SUS COSTES DE MANTENIMIENTO

dores

e Empalme rapido y sencillo, in situ, sin necesidad de desmontar los transporta-
. (

e Reparacion inmediata reduciendo las paradas de produccién.

e Reduccion y simplificacion de las existencias.

OPTIMICE SUS PROCESOS

e Amplia gama de materiales, durezas, perfiles y recubrimientos para adaptarse

a todas las necesidades de transporte.

e Alta resistencia a la abrasidn, a los cortes, a los aceites, a las grasas y a los
disolventes, lo que aumenta considerablemente la vida Util de la correa en
comparacion con las correas tradicionales.

=\
(e

@)

e Variantes reforzadas con aramida, poliéster, acero o acero inoxidable para

capacidades de carga maximas.

MEJORE LA SEGURIDAD ALIMENTARIA

e Productos monoliticos, impermeables e imputrescibles

e Alta resistencia al agua, a los aceites y grasas animales y vegetales

e Facilidad de limpieza, lo que supone una importante reduccion del consumo de [‘

aguay detergente.

e Cumplimiento de las normas alimentarias europeas e internacionales.

Q
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Tabla comparativa de los diferentes modos de transporte industrial :

CORREAS BANDA CADENA DE BANDA
MAFDEL TEXTIL TRANSPORTE MODULAR

Facilidad de instalacion

Instalacion sencilla

+
|
+
+

Autoguiado

+
|
|
+

Posibilidad de diametros de giro
pequenos

+
_|_
I
I

Resistencia a los productos
quimicos & hidrocarburos

Resistencia a la abrasion

Ausencia de contaminacién
por tejidos

Facil de reparar
Limpieza facil y eficiente

Ahorros de agua, detergentesy
operaciones de mantenimiento

Existencias menores

+ 4+ + + + + + +
|
|
|

Funcionamiento silencioso

mafdel
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CORREAS REDONDAS

DEL/ROC «DRW»

Refuerzo de Poliéster 63 5hD @ @
cetuerrode Potéster | 53SHD OO0 000
cetuerzoge e o . nox. 55ShD © ©
Retvero o promiza 70 S © o0 o000
Cetverto do ramiga ST © ©o o0 oo
B, ©0 o
DEL/ROC S 000 ® OO
DEL/FLEX WP OPOOO C X ) O 000 .
DEL/FLEX RN N N N X ) »
et oot "M o000 O
SOUPLEX s5shh @@ @@ ® O 0000
SOUPLEX 85 ShA
2 9 ee
X 55 @ @ o000 00 o0
X wm 0000 @ o0 ©
l SOUPLEX 80 ShA O o o ©o
ErE 00O O 00 o0
OUPEL s o

* Fabricacion bajo pedido

** Mafdel recomienda que los productos destinados a ser utilizados se prueben primero en su entorno para validar el cumplimiento del nivel de deteccion

deseado.
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DEL/ROC DRW marfil con refuerzo de Poliéster

. Seccién Fuerza de g polea en fondo de ranura (mm])
Referencia Tension
it e ER S e

y DRWRIAP?.5 2% 180 160

“ DRWRIAP12 ‘ 12 ‘ 120 ‘ 2% ‘ 260 ‘ 220
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,15 - 0,2 Temperaturas extremas -30°C / +90°C
Dureza 63 ShD de friccion Acero : 0,35- 0,4 N _

Tensién de funcionamienta 1-2% Ac. Inox : 0,5 Acondicionamiento 100 m o carrete®

DEL/ROC marfil con refuerzo de Poliéster

Seccmn Fuerza de > g polea en fondo de ranura (mm])
Referencia iy Tension
T e pconsepaso ] Minima

DRRIAP9.5 54 2% 160 140
DRRIAP10 10 56 2% 180 160
DRRIAP12.5 12,5 98 2% 250 200
DRRIAP15 15 140 2% 300 250
DRRIAP18 18 200 2% 360 300
Conformidad CE- FDA Coeficiente PEAD:0,15-02 Temperaturas extremas | -30°C / +90°C
Dureza 100 ShA -555ShD de friccion Acero : 0,35 -0,4 o _
Tensién de funcionamiento 1-2% Ac. Inox : 0,5 Acondicionamiento 100 m o carrete®

DEL/ROC azul con refuerzo de Acero o Ac. Inox.

Seccién Fuerza de |2 poleaen fondo de ranura ([mm]
Referencia Cable
o2 accinloo)| pcorspeo | inima
DRRBSTY.5 Acero ¢1,8mm 166 250
DRRBST?.5001 9,5 Acero ¢2,36mm 200 270
DRRBIN12.5 12,5 Ac. Inox. @2,5mm 200 350

Unién mecanica o por vulcanizacion. Consultenos.

Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,15 0,2 Temperaturas extremas _30°C / +90°C
Dureza 100 ShA-555ShD de friccion Acero : 0,35 -0,4 o _
Tensién de funcionamiento - Ac. Inox : 0,5 Acondicionamiento 100 m o carrete®

*Posibilidad de entregar las correas Del/Roc en carrete de madera por rollos de:
500m con ¢9,5-10mm 400m con ¢12-12,5mm 300m con #15-18mm

. T ——
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DEL/SAN azul con refuerzo de Aramida

g polea en fondo de ranura (mm)
s | G

Referencia Seccion Fuerza de
(6 en mm) |traccion (daN)

Tension
1%

DSRBARO8 120 100
DSRBAR10 10 40 1,5% 140 120
DSRBAR12.5 12,5 65 1,5% 160 140
DSRBAR15 15 93 1,5% 220 180
DSRBAR18 18 125 1,5% 250 210
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,2 Temperaturas extremas | -20°C / +70°C
Dureza 95 ShA de friccion Acero : 0,4 o _
Tension de funcionamiento  Ver tabla Ac. Inox : 0,5 Acondicionamiento 50m

POLY/FLEX verde con refuerzo de Aramida

g polea en fondo de ranura (mm)
s |
60 50

Seccion Fuerza de
Referencia Tension
(6 en mm) |traccién (daN)

PFRGARQ6 0,5%
PFRGARO8 8 12 0,5% 90 75
PFRGAR10 10 23 1% 110 90
PFRGAR12 12 33 1,5% 130 110
PFRGAR15 15 50 1,5% 150 130
PFRGAR18 18 68 1,5% 220 180
Conformidad CE- FDA Coeficiente PEAD : 0,35 Temperaturas extremas | -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,6 o _
Tension de funcionamiento  Ver tabla Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m

POLY/FLEX verde rugosa con refuerzo de Aramida

[ polea en fondo de ranura (mm)

Seccion Fuerza de
Referencia .. Tension
L e |
PFRGAR1T0RU 1% 110
PFRGAR12RU 12 33 1,5% 130 110
PFRGARTHRU 15 50 1,5% 150 130
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas | -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,45 N _
Tension de funcionamiento Ver tabla Ac. Inox : 0,55 Acondicionamiento 30m

O

Los didmetros aconsejados y minimos indicados se deben considerar en caso de uniones a tope.

La vida Gtil de las correas se reduce con una polea de didmetro minimo segun las condiciones de
funcionamiento [carga acumulacién, avance discontinuo, tensién..

En caso de unidon por superposicién de los refuerzos (overl ap] considerar solamente los didmetros
aconsejados indicados para una vida Util éptima.

Q
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DEL/ROC negro
Seccién Fuerza de ’ g polea en fondo de ranura (mm)
Referencia iy Tension
T e M e T
6,3 50 40

DRRNO4 4 2%
DRRNO5 5 9 2% 60 50
DRRNO6 6 13 2% 80 70
DRRNO8 8 25 2% 100 90
DRRW9.5 9.5 35 2% 140 120
DRRN10 10 39 2% 160 140
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,15 0,2 Temperaturas extremas -30°C / +90°C
Dureza 100 ShA - 55ShD de friccion Acero:0,35- 0,4 . _
Tension de funcionamiento 1 - 2% Ac. Inox : 0,5 Acondicionamiento 30m
DEL/FLEX rojo
Referencia Seccién Fuerzade | . .. g polea en fondo de ranura (mm])
o5 Jacon ] T sty |
DFRRO2* 2 0,77 5% 20 12
DFRRO3 3 1,7 5% 30 20
DFRRO4 4 2,9 5% 40 30
DFRRO5 5 4 5% 50 40
aneai - DFRR06 6 6,5 5% 40 50
Car]atidrlacdauon a peticion seguin DFRRO7 7 95 ™ 70 55
DFRRO8 8 12 5% 80 65
DFRR9.5 9.5 17 5% 100 85
DFRR12.5 12,5 30 5% 140 120
DFRR15 15 43 5% 170 140
DFRR18 18 63 5% 220 180
Conformidad CE - FDA DFRR20* 20 78 5% 280 250
DEL/FLEX azul

Fuerza de
traccion (daN)

Seccion
(3 en mm)

g polea en fondo de ranura (mm)

Aconsejado Minimo

Referencia Tension

DFRB02 2 0,77 5% 20 12
DFRBO03 3 1,7 5% 30 20
DFRBO4 4 2.5 5% 40 30
DFRBO5 5 4 5% 50 40
DFRB06 6 6,5 5% 60 50
DFRB08 8 12 5% 80 65

Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas | -20°C / +70°C

Dureza 90 ShA de friccion Acero : 0,5 N ‘

Tensién de funcionamiento 3-6% Ac. Inox : 0,6 Acondicionamiento 30m
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DEL/FLEX azul metal detectable

Seccién Fuerza de g polea en fondo de ranura (mm)
Referencia Tension .
(¢ en mm) |traccién (daN) Aconsejado Minimo

DFRBO4MD* 4 5% 40 30
DFRBO5MD* 5 3,5 5% 50 40
DFRBO6MD* b 58 5% 60 50
*Fabricacion a peticion DFRB0O8MD* 8 11 5% 80 65
Conformidad CE
Dureza 90 ShA Coeficiente PEAD : 0.25 Temperaturas extremas | -20°C / +70°C
Tension de 9 de friccidon Acero : 0,5 . )
funcionamiento 3-6% Ac. Inox : 0,6 Acondicionamiento 30m
SOUPLEX maron
Seccién Fuerza de ¢ polea en fondo de ranura (mm])
Referencia Tension
o3 sG] | eonsaso | iy
SXRMO03 3 8% 20 15
SXRMO04 4 1,5 8% 35 25
SXRMO05 5 2.5 8% 40 30
SXRMO06 6 4 8% 50 40
*Fabricacion a peticion segun SXRMO8 3 7 8% 70 55
cantidad.
SXRM9.5 95 10 8% 80 65
SXRM12.5 12,5 18 8% 110 95
SXRM15 15 25 8% 140 120
SXRM18 18 38 8% 200 150
Conformidad CE - FDA *SXRM20 20 47 8% 240 190
SOUPLEX translucido
Secc|0n Fuerza de (1] pOlea en f0nd0 de ranura (mm)
Referencia Tension
oinmm) Juacion ] T | st | inmo
SXRTO3 3 8% 20 15
SXRTO04 4 1,5 8% 35 25
SXRT05 5 2.5 8% 40 30
SXRT06 6 4 8% 50 40
SXRT08 8 7 8% 70 55

SOUPLEX antiestatico

Seccién Fuerza de g polea en fondo de ranura (mm)
Referencia Tension
o2nmm) s e
45 35

e

SXRNOZAS 8%
SXRNO5SAS 5 2,5 8% 50 40
SXRNO6AS 6 4 8% 60 50
Conformidad NO Coeficiente PEAD : 0,35 Temperaturas extremas | -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,6 N _
Tensién de funcionamienta 5-8% Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m
Q
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POLY/FLEX verde rugoso

: Seccién Fuerza de > g polea en fondo de ranura (mm)
Referencia v Tension -
(6 en mm) |traccién (daN) Aconsejado Ve

PFRG02 2 0,47 8% 15 10
PFRGO3 3 1 8% 20 15
PFRGO4 4 1,9 8% 35 25
PFRGO5 5 2,9 8% 40 30
PFRGO6 6 4,2 8% 50 40
PFRGO7 7 57 8% 60 50
PFRGO8 8 7.5 8% 70 55
PFRG0O9? 9 95 8% 80 65
PFRG10 10 11,8 8% 90 75
PFRG12 12 17 8% 100 90
PFRG15 15 26,5 8% 140 120
PFRG18 18 38,1 8 190 150
PFRG20 20 47 8% 240 190
Conformidad No Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas | -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA o, Acero : 0,45 ]
Tensién de funcionamiento 5-8% de friccion Ac. Inox : 0,55 Acondicionamiento ’ fza 1g?m ' 1ggm
y @ a mm : m

POLY/FLEX azul rugoso

Aconsejado Minimo

Fuerza de
traccion (daN)

Seccion
(3 en mm)

Referencia Tension

PFRBO3 3 1 8% 20 15
PFRBO4 4 1,9 8% 35 25
PFRBO5 5 2,9 8% 40 30
PFRBO6 6 4,2 8% 50 40
PFRBO8 8 7,5 8% 70 55
PFRB10 10 11,8 8% 90 75
PFRB12 12 17 8% 100 90
PFRB15 15 26,5 8% 140 120
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas = -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA o, Acero : 0,45 )
" : : de friccion Acondicionamiento p2a 10mm: 100m
Tension de funcionamiento 5-8% Ac. Inox : 0,55 212 a15mm : 50m
SOUPLEX azul
4 : Seccién Fuerza de > g polea en fondo de ranura (mm)
Referencia ( .. Tension
senmm accion ) """ | panaeaso | vinimo
SXRB05-0001 5 2,3 10% 35 25
SXRB6.3-0001 6,3 3,7 10% 40 35
SXRB08-0001 8 6 10% 55 50
SXRB9.5-0001 95 7.1 10% 65 55
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,35 Temperaturas extremas| -20°C / +60°C
Dureza 80 ShA de friccion Acero : 0,6 o _
Tension de funcionamiento 6 - 10% Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m
O
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DEL/FLEX rojo tubular
Referencia Tension
o vacdin o | oo |
DFTRO5 5/2,5 5% 60 50
DFTRO06 6/2,5 5 5% 70 60
DFTRO08 8/3 10 5% 90 70
o DFTR10 10/4 16 5% 100 85
*Fabricacion a peticion segun
cantidad DFTR12 12/4 22 5% 140 125
DFTR15 15/5 35 5% 170 140
*DFTR18 18/5 50 5% 220 190
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas | -20°C / +70°C
Dureza 90 ShA de friccion Acero : 0,5 N _
Tensién de funcionamienta 3-6% Ac. Inox : 0,6 Acondicionamiento 30m
SOUPLEX maron tubular

e Seccién Fuerza de el ¢ polea en fondo de ranura (mm])
s en ) Jescin9a8)] | pcansiado | inimo
SXTM10 | 10/ | 9| 8% | 80 | 70
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,35 Temperaturas extremas | -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,6 N ‘
Tensién de funcionamiento 5-8% Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m
Con correa de diametro Con correa de diametro
Referencia Referencia
(mm) (mm)
AGR4 Sy6mm AGR7 10y 12mm
AGR6 \ 8 mm AGR9 \ 15y 18 mm

Entregadas por bolsita
de 10 unidades

CORREAS REDONDAS ESMERILADAS

Todas nuestras correas de 6 a 18 mm de didametro se pueden cepillar.

Un leve acabado rugoso reduce el coeficiente de friccion, para mejorar el
deslizamiento de la correa sobre su soporte y facilitar la acumulacién de los
productos transportados:

- Con el acero o el acero inoxidable : el coeficiente de friccion se reduce de 0,1
- Con el PEAD : el coeficiente de las correas lisas se reduce de 0,05.
Patente n® 9912595 Referencia: Completar el cddigo del articulo por DE.

—O
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CORDONES SIN FIN A MEDIDA

Fabricacidn de cordones soldados sin fin a peticion, para cualquier cantidad, en las variantes
siguientes :

DEL/ROC
DEL/FLEX
POLY/FLEX
SOUPLEX

e Gran flexibilidad en la seleccidn de la longitud.

e Posibilidad de fabricar cordones moldeados por muy grandes series (Consultenos respecto al
precio de los moldes).

TRANSPORTADORES DE RODILLOS ACCIONADOS POR CORDONES SEMI CRUDAZOS

e Transmision directa de la velocidad y de la potencia del eje motriz a los rodillos por medio de
cordones cerrados del tipo SOUPLEX, POLY/FLEX o DEL/FLEX.

e Sistema silencioso sin mantenimiento

e Acumulacion y accionamiento de la carga debido a la resistencia de nuestros cordones montados
sobre diabolos. Traccion instantanea de los rodillos.

e Soldadura rapida de los cordones in situ mediante nuestra pequena pinza J15.

* Se recomienda mantener los didbolos y rodillos correctamente alineados con la ayuda de tirantes
* Tensién minima preconizada : - SOUPLEX o POLY/FLEX : 8%

: - DEL/FLEX : 6%

ONO v

|

=) () -

O
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TRANSMISION DE RODILLO A RODILLO

e Conjunto de varios rodillos accionados por cordones a partir de un rodillo motriz.

ONONONON."HONO

* Se recomienda no arrastrar mas de 6 rodillos por el rodillo motriz :

4 traccionados y 2 empujados.

e Tension minima preconizada:
8% con las correas SOUPLEX o POLY/FLEX.
6% con las correas DEL/FLEX.

CALCULO DEL DESAROLLO DE LOS CORDONES

D1 : didmetro fondo de ranura del rodillo
D2 : didmetro interno didbolo

d : diametro correa

e : distancia entre eje

p : paso entre cada rodillo

EJEMPLO : Correa SOUPLEX ¢ 5 mm
D1=38 mm D2 =28 mm d=5mm e=120 mm p=100 mm

Transmision rodillo a rodillo

L tedrica= (D1 +d) xpi+2xp L tedrica = (38 +5) x 3.14 + 2 x 100 = 335 mm
L efectiva = L tedrica - tensién L efectiva =335 - 8% =308 mm
Transmision semi cruzada

L tedrica=[(D1+d) + (D2 +d)] x pi/2+2xVI[D1+d)%/4 + €]

L tedrica = [(38+5)+(28+5)1x3.14/2+2V [(38+5)% /4+120%] = 363 mm

L efectiva = L tedrica - tensidn
L efectiva =363 - 8% =334 mm

—O
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= CORREAS TRAPEZOIDALES

DEL/FLEX 90 ShA

SOUPLEX 85 ShA

[xhenmm
6x4 13x8 17x11(122x14/32x19/13x 15|17 x 20|22 x 25
(Y) (A) (B) (C) (D) (A) (B) (C)
DEL/SAN g0 cpn \ - A8 - AA - |
Refuerzo de Aramida
HIS/H16 o) g0 \- A8 - A8 - AA - AA -/
Refuerzo de Aramida
SOUPLEX 85 ShA S/ W
85-70 ShA
POLYBELT+ o 02 =/
DEL/ROC 1505055hh§ \ A A A |/
DEL/ROC 1505055thA S S
DEL/FLEX 90 ShA \ AA AA AA A |
DEL/FLEX owoshh W W W W W
DEL/FLEX
Metal Detectable* 70 ShA ' '
SOUPLEX 85 ShA \ A AA AA A A |
SOUPLEX sosra W W W W W
SUPERFLEX 70 ShA
DEL/SAN . '
Refuerzo de Aramida 95 ShA
H15 / H16 ' '
Refuerzo de Aramida 92 ShA
SOUPLEX O O
Refuerzo de Aramida 85 ShA
DEL/FLEX 90 ShA ' '
SOUPLEX 85 ShA . '

*Mafdel recomienda que los productos destinados a ser utilizados se prueben primero en su entorno para validar el cumplimiento del nivel de deteccién
deseado.

! DENTADO : Podemos dentar todas nuestras correas trapezoidales a partir de la seccion 10 x 6 mm.

El dentado aumenta la flexibilidad de modo que se pueda usar con poleas de menor didmetro.

1711
S 22 x 14
32x19

i RECUBRIMIENTO : Colocacion de recubrimientos a partir de la seccion 10 x 6 mm.
Gran variedad de recubrimientos lisos o estructurados, de PU, PVC, fieltro o caucho.
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CORREAS TRAPEZOIDALES REFORZADAS &

Referencia

Fuerza de g polea primitivo (mm)
traccion (daN) Aconsejado | Minimo

DEL/SAN azul

con refuerzo de Aramida

) ) .| Fuerzade g polea primitivo (mm)
Seccion |Tension EREEGEWEE] .,
racion 6oN) pconseiado | vinimo |

DSVBAR13 35 150 130 13x8 [A) 1% DSVBAC13 35 120 100
DSVBAR17 60 180 160 17x11(B)|  1,5% DSVBAC17 60 150 130
DSVBAR?22 95 260 240 22x14 (C)| 1,5% DSVBAC22 95 210 180

| Fuerzade @ polea primitivo (mm)
Referencia iy .
traccién (2N)_Aconsejado | Minimo |

DEL/SAN

con recubrimiento
nido de abeja PVC

g g .| Fuerzade g polea primitivo (mm)
Seccidn |Tension EXNE{CLIEE] Y ; —
e o) xcareiads | Minimo |
DSVBAR13NA 35 150 130 13x8 (A) 1%  DSVBAC13NA 35 120 100
DSVBART7NA 60 180 160 17x11(B)| 1,5% DSVBAC1T7NA 60 150 130
DSVBAR22NA 95 260 240 22x14(C)| 1,5% DSVBAC22NA 95 210 180
. * .

Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,2 Temperaturas extremas| -20°C / +70°C
Dureza 95 ShA de friccion Acero : 0,4
Tensién de funcionamiento Ver tabla Ac. Inox : 0,5 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA) y SOUPLEX verde.

Q
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Il CORREAS TRAPEZOIDALES REFORZADAS

DEL/SAN

con recubrimiento
Souplex 85 ShA

: Fuerza de g polea primitivo ([mm] » » : Fuerza de g polea primitivo (mm]
Referencia iy - Seccion |Tension AEHECETEE] iy : —
rsccion6aN] pconsejado | inimo raccion 6aM) pconsejado | Minimo |
DSVBAR13SPI 35 170 150 13x8 (A) 1% DSVBAC13SPI 35 140 120
DSVBAR175PI 60 200 180 17x11(B)| 1,5%  DSVBAC17SPI 60 170 150
DSVBAR225PI 95 280 260 22x14 (C)| 1,5%  DSVBAC22SPI 95 230 200

DEL/SAN

con recubrimiento
Totalgrip 70 ShA

: Fuerza de @ polea primitivo (mm) » » : Fuerza de g polea primitivo (mm)

Referencia iy : " Seccion |Tension EEECHIEE] iy : "
traccion (daN)|  Aconsejado Minimo traccion [daN]

DSVBAR13TPI 35 160 140 13x8 (A 1% DSVBAC13TPI 35 130 110
DSVBAR17TPI 60 190 170 17x11(B)| 1.5% DSVBAC17TPI 60 160 140
DSVBAR22TPI 95 270 250 22x14 (C)| 1,5% DSVBAC22TPI 95 220 190

. * .
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,2 Temperaturas extremas| -20°C /+70°C
Dureza 95 ShA de friccion Acero : 0,4
Tensién de funcionamiento Ver tabla Ac. Inox : 0,5 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA) y SOUPLEX verde.

Los didmetros aconsejados y minimos indicados se deben considerar en caso de uniones a tope.

La vida util de las correas se reduce con una polea de diametro minimo segun las condiciones de
funcionamiento [carga, acumulacién, avance discontinuo, tension...).

En caso de unién por superposicion de los refuerzos (overlap), considerar solamente los didmetros
aconsejados indicados para una vida Util dptima.

O
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CORREAS TRAPEZOIDALES REFORZADAS &

H15 / H16 verde
con refuerzo de Aramida

H15
no dentada H16 dentada
: Fuerza de @ polea primitivo [mm] » » : Fuerza de @ polea primitivo (mm]
Referencia iy - — Seccion |Tension EXEECHIEE] Y - —
traccion (daN) Aconsejado Minimo traccion (daN) Aconsejado Minimo
H15GAR10 15 110 90 10x6 (2) 1% H16GAC10 15 80 65
H15GAR13 30 140 110 13x8 (A) 1% H16GAC13 30 100 70
H15GAR17 50 170 140 17x11 (B} 1,5% H16GAC17 50 130 110
H15GAR22 75 250 230 22x14 (C)| 1,5% H16GAC22 75 180 150
H15GAR32 140 350 300 32X19 (D)| 1.5% H16GAC32 140 300 250

con recubrimiento

nido de abeja PVC
H15
no dentada H16 dentada

: Fuerza de @ polea primitivo (mm) » » : Fuerza de @ polea primitivo (mm)

Referencia iy Seccion |Tension ECHECUIEE] iy .
H15GARTONA 15 110 90 10x6 (Z) 1% H16GACT0NA 15 80 65
H15GART3NA 30 140 110 13x8 (A 1% H16GAC13NA 30 100 70
H15GART7NA 50 170 140 17x11(B)| 1.5% H16GACT7NA 50 130 110
H15GAR22NA 75 250 230 22x14 (C)| 1.5% H16GAC22NA 75 180 150
H15GAR32NA 140 350 300 32x19 (D)| 1,5% H16GAC32NA 140 300 250
Conformidad CE - FDA* Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas| -20°C /+70°C
Dureza 92 ShA de friccion Acero : 0,45
Tensién de funcionamiento Ver tabla Ac. Inox : 0,55 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA) y SOUPLEX verde.

O—
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Il CORREAS TRAPEZOIDALES REFORZADAS

H15 / H16

con recubrimiento

Souplex 85 ShA
H15
no dentada H16 dentada
: Fuerza de g polea primitivo [mm] » » : Fuerza de @ polea primitivo (mm]
Referencia v - — Seccion |Tension EXEECHIEE] Y - —
traccion (daN) Aconsejado Minimo traccion (daN) Aconsejado Minimo
H15GAR10SPI 15 130 110 10x6 (2) 1% H16GAC10SPI 15 100 80
H15GAR13SPI 30 160 130 13x8 (A) 1% H16GAC13SPI 30 120 100
H15GAR17SPI 50 190 170 17x11 (B} 1,5% H16GAC17SPI 50 150 130
H15GAR22SPI 75 270 250 22x14 (C)| 1,5% H16GAC225PI 75 200 170
H15GAR32SPI 140 370 320 32x19 (D})| 1.5% H16GAC32SPI 140 320 270

H15 / H16

con recubrimiento

Totalgrip 70 ShA

H15
no dentada H16 dentada

: Fuerza de g polea primitivo (mm) » » : Fuerza de g polea primitivo (mm]
Referencia iy - Seccion |Tension ECHECUIEE] iy - —
H15GAR1T0TPI 15 120 100 10x6 (Z) 1% H16GAC10TPI 15 90 75
H15GAR13TPI 30 150 120 13x8 (A 1% H16GAC13TPI 30 110 80
H15GAR17TPI 50 180 160 17x11(B)| 1.5% H16GAC17TPI 50 140 120
H15GAR22TPI 75 260 240 22x14 (C)| 1.5% H16GAC22TPI 75 190 160
H15GAR32TPI 140 360 310 32x19 (D)| 1,5% H16GAC32TPI 140 310 260

. * .
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas| -20°C /+70°C
Dureza 92 ShA de friccion Acero : 0,45
Tensién de funcionamiento Ver tabla Ac. Inox : 0,55 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA) y SOUPLEX verde.

Los didmetros aconsejados y minimos indicados se deben considerar en caso de uniones a tope.
La vida Util de las correas se reduce con una polea de didmetro minimo segun las condiciones de
funcionamiento (carga, acumulacién, avance discontinuo, tension....

En caso de unién por superposicion de los refuerzos (overlap), considerar solamente los didmetros
aconsejados indicados para una vida util 6ptima.
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CORREAS TRAPEZOIDALES REFORZADAS &

SOUPLEX blanca £
. con refuerzo de Aramida LA
no dentada dentada
: Fuerza de @ polea primitivo (mm) . . : Fuerza de @ polea primitivo (mm)
Referencia iy : " Seccion |Tension ENEEICHIWE] y: : "
traccion (daN)|  Aconsejado Minimo traccion (daN)  Aconsejado Minimo
SXVWAR10 10 90 75 10x6 (Z) 0,5% SXVWAC10 10 60 50
SXVWAR13 25 100 80 13x8 (A) 0,5% SXVWAC13 25 80 60
SXVWAR17 40 150 130 17x11 (B) 1% SXVWAC17 40 110 90
SXVWAR22 60 220 200 22x14(C)| 1,5% SXVWAC22 60 160 130
SXVWAR32 120 280 250 32x19 (D)| 1.5% SXVWAC32 120 220 180
SOUPLEX reforzada

con recubrimiento
nido de abeja PVC

no dentada dentada

: Fuerza de g polea primitivo (mm] » » : Fuerza de g polea primitivo (mm)
Referencia 7 : " Seccion |Tension ENEEICHIWE] -, : "

traccion (daN)|  Aconsejado Minimo traccion (daN)  Aconsejado Minimo

SXVWARTONA 10 90 75 10x6 (Z) 0,5% SXVWAC10NA 10 60 50
SXVWAR1T3NA 25 100 80 13x8 (A) 0,5% SXVWAC13NA 25 80 60
SXVWAR1T7NA 40 150 130 17x11 (B) 1% SXVWAC1T7NA 40 110 90
SXVWAR22NA 60 220 200 22x14(C)| 1,5% SXVWAC22NA 60 160 130
SXVWAR32NA 120 280 250 32x19 (DJ| 1.5% SXVWAC32NA 120 220 180

. * .
Conformidad CE - FDA - PEAD : 0,35 Temperaturas extremas | -20°C / +70°C

Coeficiente

Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,6
Tensién de funcionamiento Ver tabla Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA) y SOUPLEX verde.

O—
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SOUPLEX reforzada
con recubrimiento
L}
Souplex 85 ShA
no dentada dentada
: Fuerza de @ polea primitivo (mm) . . : Fuerza de g polea primitivo (mm)
Referencia iy : Seccion |Tension ENEEICHIWE] y: : "
- - - - 10x6 (Z) | 05%  SXVWAC10SPI 10 90 75
SXVWAR13SPI 25 120 100 13x8 (A 0,5% SXVWAC13SPI 25 100 80
SXVWAR17SPI 40 170 150 17x11 (B) 1% SXVWAC17SPI 40 130 110
SXVWAR22SPI 60 240 210 22x14 (C)| 1,5% SXVWAC22SPI 60 180 150
SXVWAR32SPI 120 330 280 32x19 (D) 1,5% SXVWAC32SPI 120 240 200
a2 Mﬁ“ﬂ' T
P e :
e SOUPLEX reforzada it
2 . N -
. con recubrimiento
- = .
Totalgrip 70 ShA —
no dentada dentada
: Fuerza de g polea primitivo ([mm] » » : Fuerza de g polea primitivo (mm)
Referencia 7 : Seccion |Tension ENEEICHIWE] -, : "
- - - - 10x6 (Z) | 05%  SXVWACT0TPI 10 80 70
SXVWAR13TPI 25 110 90 13x8 (A 0,5% SXVWAC13TPI 25 90 75
SXVWAR1T7TPI 40 160 140 17x11 (B) 1% SXVWAC17TPI 40 120 100
SXVWAR22TPI 60 230 200 22x14 (C)| 1,5% SXVWAC22TPI 60 170 140
SXVWARS32TPI 120 300 250 32x19 (D) 1,5% SXVWAC32TPI 120 230 190
. * .
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,35 Temperaturas extremas | -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,6
Tensién de funcionamiento Ver tabla Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NAJ] y SOUPLEX verde.

O

Los diametros aconsejados y minimos indicados se deben considerar en caso de uniones a tope.

La vida util de las correas se reduce con una polea de diametro minimo segun las condiciones de
funcionamiento (carga, acumulacién, avance discontinuo, tension....

En caso de unién por superposicién de los refuerzos (overlap), considerar solamente los didmetros

aconsejados indicados para una vida Util éptima. o
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POLYBELT+

POLYBELT+ azul
con refuerzos de Aramida
PV17PCK7085 PV17PCK7095
- @ polea primitivo (mm) Ele @ polea primitivo (mm)
Referencia iy . Contra Section |Tension EEECHIEE! oa
traccion [daN] traccion ([daN)|  Advised inflexion
e | 0 | a0 17x11(8)] 1% e | s 170
PV17PCK7085 PV17PCK7095

o2 | 20 | 17x11 (B)|  1.5% 12 | 0 170
Conformidad CE - FDA Temperaturas 0°C/470°C Conformidad CE - FDA Temperaturas 20°C/470°C
Dureza correa 85 ShA extremas Dureza correa 95 ShA extremas
Dureza recubrimiento | 70 ShA Acondiciona- Som Dureza recubrimiento . 70 ShA Acondiciona- Som
Tension de funcionamiento, 1a 1,5% miento Tension de funcionamiento, 1 a 1,5% miento
Coeficiente de friccion | PEAD : 0,35 | Acero:0,6 Ac.Inox.:0,7 Coeficiente de friccion ‘ PEAD : 0,2 | Acero:0,4 | Ac. Inox.: 0,5

Unidn overlap imperativa (ver pagina 43)

APLICACIONES
e Accionamiento de rodillos

e Transferencias de cargas pesadas

- 1 cara superior adherente con PU 70 ShA  —»
- 3 refuerzos de cables de Aramida  —

- 1 correa base trapezoidal de PU dentada ~———
85095 ShA

17 mm

[1,6mm

11 mm

En el caso de accionamiento tangencial de rodillos en entorno graso y
humedo, recomendamos sustituir la cara superior de PU 70 Sha, por nuestro
recubrimiento Totalgrip SG3.

Otras posibilidades de recubrimientos, en la cara superior.
« TOTALGRIP liso
e TOTALGRIP con picos
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CORREAS TRAPEZOIDALES

DEL/ROC

negro
no dentada dentada
: Fuerza de @ polea primitivo (mm] » » : Fuerza de ¢ polea primitivo (mm)
Referencia 7 : Seccion |Tension EEECHIEE! ion (daN) ; "
DRVN10 22 120 100 10x6 (Z) 2% DRVNCR10 15 100 80
DRVN13 40 160 140 13x8 (A) 2% DRVNCR13 28 120 100
DRVN17 74 220 200 17x11(B)| 2% DRVNCR17 51 160 140
DRVN22 122 280 250 22x14(C)| 2% DRVNCR22 85 240 190
blanco =
T
no dentada dentada

_ Fuerza de g polea primitivo (mm)
Referencia o
traccién (daN)_Aconsejado | Minimo |

@ polea primitivo (mm)

L - : Fuerza de
Seccion |Tension EXE{CLEE] " - —
raccin 68N) aconsejado | Minimo
DRVW10 22 120 100 10x6 (Z) 2% DRVWCR10 15 100 80
DRVW13 40 160 140 13x8 (A 2% DRVWCR13 28 120 100
DRVW17 74 220 200 17x11 (B)| 2% DRVWCR17 51 160 140
DRVW22 122 280 250 22x14(C)| 2% DRVWCR22 85 240 190

DEL/ROC

con recubrimiento
nido de abeja PVC

no dentada dentada
: Fuerza de g polea primitivo (mm) - . : Fuerza de g polea primitivo (mm)
Referencia o : Seccion |Tension EREECHIEE! v :
raceion 4N pconsfa | inmo raceion 6N pconsja | inimo
DRVNTONA 22 120 100 10x6 (Z) 2% DRVNCR1TONA 15 100 80
DRVN13NA 40 160 140 13x8 (A 2% DRVNCR13NA 28 120 100
DRVN1T7NA 74 220 200 17x11 (B) 2% DRVNCR17NA 51 160 140
DRVN22NA 122 280 250 22x14 (C) 2% DRVNCR22NA 85 240 190
N * .
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,15 0,2 Temperaturas extremas -30°C / +90°C
Dureza 100 ShA - 55 ShD de friccion Acero : 0,35 -0,4
Tensién de funcionamiento 0,5-2% Ac. Inox : 0,5 Acondicionamiento 30 m

*Salvo recubrimiento nido de abeja (NA).
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&

DEL/FLEX

rojo
no dentada dentada
: Fuerza de o . : Fuerza de @ polea primitivo (mm])
Referencia iy Seccion [Tension EXEEICENIEE] iy
traccion [daN] traccion (daN) Aconsejado Minimo
DFVRO8 7 55 50 8x5 (M) 5% - - - -
DFVR10 Il 80 65 10x6 (2) 5% DFVRCR10 7 60 50
DFVR13 20 100 80 13x8 (A) 5% DFVRCR13 14 80 60
DFVR17 36 150 130 17x11 (B) 5% DFVRCR17 25 110 90
DFVR22 60 220 180 22x14(C) 5% DFVRCR22 42 150 120
DFVR32 118 300 250 32x19 (D)| 5% DFVRCR32 82 220 180

DEL/FLEX

no dentada '

azul
dentada
: Fuerza de g polea primitivo ([mm) » » : Fuerza de @ polea primitivo (mm])
Referencia ion (daN) : " Seccion |Tension ENEGEICHIWE] ion (daN) : "
traccion ldaN)l  Aconsejado Minimo traccion |da Aconsejado Minimo
DFVBOé 4,5 45 40 6x4 [Y) 5% - - - -
DFVBO08 7 55 50 8x5 (M) 5% - - - -
DFVB10 I 80 65 10x6 (Z) 5% DFVBCR10 7 60 50
DFVB13 20 100 80 13x8 (A) 5% DFVBCR13 14 80 60
DFVB17 36 150 130 17x11 (B) 5% DFVBCR17 25 110 90
con recubrimiento
nido de abeja PVC
no dentada dentada
: Fuerza de g polea primitivo (mm) » y : Fuerza de g polea primitivo (mm])
Referencia . N : — Seccion |Tension EHSECHTHEE] y N : "
traccion (daN) Aconsejado Minimo traccion (daN) Aconsejado Minimo
DFVR10ONA M 80 65 10x6 (Z) 5% DFVRCR10NA 7 60 50
DFVR13NA 20 100 80 13x8 (A) 5% DFVRCR13NA 14 80 60
DFVR17NA 36 150 130 17x11 (B) 5% DFVRCR17NA 25 110 90
DFVR22NA 60 220 180 22x14 (C) 5% DFVRCR22NA 42 150 120
DFVR32NA 118 300 250 32x19 (D) 5% DFVRCR32NA 82 220 180
: " .
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas | -20°C / +70°C
Dureza 90 ShA de friccion Acero : 0,5
Tension de funcionamiento 3-6% Ac. Inox. : 0,6 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA] y SOUPLEX verde.

Q
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DEL/FLEX

con recubrimiento

Souplex 85 ShA
no dentada dentada
.| Fuerzade o ol .| Fuerzade @ polea primitivo (mm)
Referencia iy Seccion |Tension EXEEHCUIEE] iy
DFVR10SPI 15 90 80 10x6 (Z) 5% DFVRCR10SPI M 80 70
DFVR13SPI 25 120 100 13x8 (A) 5% DFVRCR13SPI 19 100 80
DFVR17SPI 43 170 150 17x11 (B) 5% DFVRCR17SPI 32 130 110
DFVR22SPI 69 240 210 22x14 (C) 5% DFVRCR22SPI 51 170 140
DFVR32SPI 132 340 260 32x19 (D) 5% DFVRCR32SPI 96 240 200

DEL/FLEX

con recubrimiento
Totalgrip 70 ShA

no dentada dentada
Referencia iy Seccion |Tension EEXEEICIIHE] iy
traccion [daN] traccion (daN)|  Aconsejado m

DFVR10TPI 1" 85 75 10x6 (Z) 5% DFVRCR10TPI 7 70 60
DFVR13TPI 20 110 90 13x8 (A) 5% DFVRCR13TPI 14 90 75
DFVR17TPI 36 160 140 17x11 (B) 5% DFVRCR17TPI 25 120 100
DFVR22TPI 60 230 200 22x14.(C) 5% DFVRCR22TPI 42 160 130
DFVR32TPI 118 310 260 32x19 (D) 5% DFVRCR32TPI 82 230 190

DEL/FLEX

metal détectable

no dentada dentada

: Fuerza de g polea primitivo (mm] . . : Fuerza de g polea primitivo (mm])
Referencia g ; — Seccion |Tension REHEETEE! g :
racion 6oN) pconseaco | Minimo rocon 6o pconsjado | Minimo
DFVB0O8MD 6 55 50 8x5 (M) 5% - - - -
DFVB10MD 10 80 65 10x6 (2) 5% DFVBCR10MD 6 60 50
DFVB13MD 18 100 80 13x8 (A) 5% DFVBCR13MD 13 80 60

Disponible en stock en rollos de 30 m

Conformidad CE - FDA* Coeficiente PEAD : 0,25 Temperaturas extremas | -20°C / +70°C
Dureza 90 ShA de friccion Acero : 0,5 N .
Tensién de funcionamiento 3-6% Ac. Inox. : 0,6 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA) y SOUPLEX verde.

Conformidad CE por DEL/FLEX metal detectable O
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SOUPLEX

maron
no dentada dentada
: Fuerza de . . : Fuerza de @ polea primitivo (mm)
Referencia iy Seccion [Tension EXEEICEHIEE] iy
SXVM08 4 50 40 8x5 (M) 8% - - - -
SXVM10 6 70 55 10x6 (2) 8% SXVMCR10 4 50 40
SXVM13 12 80 70 13x8 (A) 8% SXVMCR13 8 60 50
SXVM17 22 130 110 17x11 (B) 8% SXVMCR17 15 90 70
SXVM22 36 170 130 22x14.(C) 8% SXVMCR22 25 130 110
SXVM32 71 250 220 32x19 (D) 8% SXVMCR32 50 180 150

SOUPLEX
con recubrimiento
nido de abeja PVC

no dentada dentada
.| Fuerzade o o .| Fuerzade @ polea primitivo (mm)
Referencia iy Seccion |Tension EEGECEICIHE] iy
traccion (daN)|  Aconsejado Minimo traccion (daN)|  Aconsejado Minimo
SXVMO8NA 4 50 40 8x5 (M) 8% - - - -
SXVM10ONA 6 70 55 10x6 (Z) 8% SXVMCR10ONA 4 50 40
SXVM13NA 12 80 70 13x8 (A 8% SXVMCR13NA 8 60 50
SXVM1T7NA 22 130 110 17x11 (B) 8% SXVMCR17NA 15 90 70
SXVM22NA 36 170 130 22x14 (C) 8% SXVMCR22NA 25 130 110
SXVM32NA 71 250 220 32x19 (D) 8% SXVMCR32NA 50 180 150
Conformidad CE - FDA* Cosficiente PEAD : 035 Temperaturas extremas =~ -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,6 N _
Tensién de funcionamiento 5-8% Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA) y SOUPLEX verde.
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con recubrimiento
Souplex 85 ShA
no dentada dentada
: Fuerza de g poulie primitif (mm) » » : Fuerza de g polea primitivo (mm]
Referencia 7 ; Seccion |Tension ENEEICHIWE] -, .
traccion (daN)|  Aconsejado Minimo traccion (daN)  Aconsejado Minimo
SXVM10SPI 10 80 70 106 (2) 8% SXVMCR10SPI 8 70 60
SXVM13SPI 17 100 90 13x8 (A) 8% SXVMCR13SPI 13 80 70
SXVM17SPI 29 150 130 17x11(B)| 8% SXVMCR17SPI 22 110 90
SXVM22SPI 45 190 150 22x14 (C) 8% SXVMCR22SPI 34 150 130
SXVM32SPI 85 280 240 32x19 (D)| 8% SXVMCR32SPI b4 200 170

con recubrimiento
Totalgrip 70 ShA

no dentada dentada
: Fuerza de @ polea primitivo [mm] » » : Fuerza de g polea primitivo (mm)
Referencia v - — Seccion |Tension EXEECHIEE] iy - —
traccion (daN) Aconsejado Minimo traccion (daN) Aconsejado Minimo
SXVM10TPI 6 75 65 10x6 (Z) 8% SXVMCR10TPI 4 60 50
SXVM13TPI 12 90 80 13x8 (A) 8% SXVMCR13TPI 8 70 60
SXVM17TPI 22 140 120 17x11 (B) 8% SXVMCR17TPI 15 100 80
SXVM22TPI 36 180 140 22x14 (C) 8% SXVMCR22TPI 25 140 120
SXVM32TPI 71 260 230 32x19 (D) 8% SXVMCR32TPI 50 190 160
. * .
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD : 0,35 Temperaturas extremas | -20°C / +60°C
Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,6 N .
Tension de funcionamiento 5-8% Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m

*Salvo recubrimientos nido de abeja (NA] y SOUPLEX verde.
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Las correas SOUPLEX azules 80 ShA y SUPERFLEX 70 ShA se utilizan principalmente a modo de perfil
C guia en nuestras bandas transportadoras DEL/FLEX y SOUPLEX.

La elasticidad, la flexibilidad y la adherencia de estas correas limitan su uso a la manipulacion
de productos livianos, sin acumulacion, en transportadores con distancia entre centros cortos, y
preferiblemente con perfiles guias de PEAD.

SOUPLEX azul
no dentada dentada
) Fuerza de @ polea primitivo (mm) » » : Fuerza de g polea primitivo (mm)
Referencia iy : " Seccion |Tension EXNEEIIHE] iy : "
traccion (daN) Aconsejado Minimo traccion (daN) Aconsejado Minimo
SXVB06-0001 2,5 30 25 6x4 [Y) 8% - - - -
SXVB08-0001 3,5 45 35 8x5 (M) 8% - - - -
SXVB10 55 65 50 10x6 (Z) 8% SXVBCR10 3,7 45 35
SXVB13 10 75 65 13x8 (A 8% SXVBCR13 7.5 55 45
SXVB17 18 120 100 17x11 (B) 8% SXVBCR17 12 80 65
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD: 0,35 Temperaturas extremas | -20°C / +60°C
Dureza 80 ShA de friccion Acero : 0,6
Tension de funcionamiento ba10% Ac. Inox : 0,7 Acondicionamiento 30m
s
SUPERFLEX o
translicido '
no dentada dentada
: Fuerza de g polea primitivo (mm] B » : Fuerza de @ polea primitivo (mm)
Referencia e : . Seccion |Tension ENSEICHIEE] iy : .
traccion (daN) Aconsejado Minimo traccion (daN) Aconsejado Minimo
SFVT06 1,8 25 20 6x4 [Y) 10% - - -
SFVT08 3 35 30 8x5 (M) 10% - - -
SFVT10 4.5 55 45 10x6 (Z) 10% - - -
SFVT13 8 70 60 13x8 (A 10% SFVTCR13 5 50 40
SFVT17 13 110 90 17x11(B)|  10% SFVTCR17 10 75 60
Conformidad CE - FDA Coeficiente PEAD: 0,5 Temperaturas extremas | -20°C / +40°C
Dureza 70 ShA de friccion Acero : 0,7 o _
Tensién de funcionamiento 8-12% Ac. Inox. : 0,8 Acondicionamiento 30m

i
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I RECUBRIMIENTOS CORREAS TRAPEZOIDALES

RECUBRIMIENTOS DE PU : SOUPLEX 85 ShA'Y TOTALGRIP 70 ShA

& P ————

VM / x{

SOUPLEX
estandar rerde SL| SPI sUS SSG SLO
SOUPLEX
alimentario Blanco / Azul
TOTALGRIP , .
alimentario Translucido TLI TPI TUS TSG TLO
RECUBRIMIENTOS NIDO DE ABEJA
PVC VERDE 40 ShA CAUCHO NEGRO 60 ShA
Referencia NA NC
OTROS RECUBRIMIENTOS
—
FIELTRO DE POLIESTER FIELTRO DE ARAMIDA

Referencia FP FA

LINATECH 40 ShA LYCRA 25 ShA
LI LY

Referencia

El cédigo de la correa con recubrimiento se debe terminar por la referencia del recubrimiento seleccionado.

O
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CORREAS TRAPEZOIDALES CON CRESTATOPGRIP |

Cresta TOPGRIP translicida (70ShA) adherente
flexible
resistente a la abrasion

Correa trapezoidal dentada o no

Correa bimaterial
Patente n° 023541527

Salvo con el material DEL/ROC, la cresta TOPGRIP se puede soldar en cualquier correa trapezoidal MAFDEL. Ofreciendo
una gran variedad de soluciones, estos productos se adaptaran a las caracteristicas de su aplicacién [longitud, carga,
poleas...).

Aparte de los didmetros de polea, las caracteristicas técnicas (fuerza de traccidn, tension, coeficiente de friccién..) son
iguales que las de las correas trapezoidales en las cuales se suelda la cresta :

| Acondicionamiento 30 m | | Conformidad : CE - FDA

DEL/SAN reforzada H15 reforzada SOUPLEX reforzada DEL/FLEX SOUPLEX
Referencia DSVBAR-TO H15GAR-TO SXVWAR-TO DFVR-TO SXVM-TO
Dureza 95 ShA 92 ShA 85 ShA 90 ShA 85 ShA

Seccién |2 polea primitivo [mm)|g polea primitivo [mm)|s polea primitivo [mm)|s polea primitivo [mm)|g polea primitivo (mm)
imm)_rconsejaao| _Mini _|sconsejado]  Mini | pconegiadd _ Mini | sconseiadd _Mini_lnconseiade _Mini_|

13x15 (A) 180 160 170 150 150 130 150 130 130 110
17x20 (B) 210 190 200 180 180 160 180 160 160 140
22x25 (C) 290 270 280 260 250 220 260 230 240 220
DEL/SAN reforzada H15 reforzada SOUPLEX reforzada DEL/FLEX SOUPLEX
dentada dentada dentada dentada dentada
i r‘ .\'
2 1\' v
" Y
y o
Referencia DSVBAC-TO H16GAC-TO SXVWAC-TO DFVCR-TO SXVMCR-TO
Dureza 95 ShA 92 ShA 85 ShA 90 ShA 85 ShA

Seccién |2 polea primitivo (mm)|g polea primitivo (mm)|g polea primitivo (mm)|g polea primitivo (mm)|@ polea primitivo (mm)

mm] __lAconsejadol __Mini | Aconsejadol__Mini | Aconsejadol _Mini | Aconsejadol _Mini _| Aconsejadol__Mini _

13x15 (A) 150 130 130 110 120 100 120 100 100 90
17x20 (B) 180 160 160 140 140 120 140 120 120 100
22x25 (C) 240 210 220 200 190 170 190 170 180 160

Los didmetros aconsejados y minimos indicados se deben considerar en caso de uniones a tope.

La vida atil de las correas se reduce con una polea de didmetro minimo seguin las condiciones de
funcionamiento (carga, acumulacién, avance discontinuo, tensién...).

En caso de unién por superposicion de los refuerzos (overlap), considerar solamente los didmetros
aconsejados indicados para una vida Util éptima.

. T ——
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I CORREAS TRAPEZOIDALES CON CRESTA

DEL/FLEX

roja
no dentada dentada
: Fuerza de g polea primitivo (mm]) » » : Fuerza de g polea primitivo (mm]
Referencia iy : Seccion |Tension ENAEICHIWE] iy ;
acin 93] hconaado | iima accini4oN) pconssso | inmo
DFVR13F2 28 160 140 13x15 (A 5% DFVFCR13F2 22 120 100
DFVR17F2 50 240 200 17x20 (B) 5% DFVFCR17F2 35 170 140
DFVR22F2 81 300 240 22x25 (C) 5% DFVFCR22F2 56 220 190
Conformidad CE - FDA - PEAD : 0,25 Temperaturas extremas | -20°C / +70°C
Coeficiente
Dureza 90 ShA de friccion Acero : 0,5
Tensién de funcionamiento 3-6% Ac. Inox. : 0,6 Acondicionamiento 30m

SOUPLEX

blanca con refuerzo de Aramida

1] v

no dentada o dentada

: Fuerza de g polea primitivo (mm) . . : Fuerza de o polea primitivo (mm)
Referencia iy - — Seccion |Tension EXNES{EEOIEE] iy :

traccion (daN)|Aconsejado | Minimo traccién (daN)Aconsejado | Minimo |
SXVWAR17F2 | 50 | 200 | 170 17x20 (B)| 1,5%  SXVWACI7F2 | 50 | 160 | 130
SXVWAR22F? | 64 | 250 | 220 22x25(C)| 15%  SXVWAC22F2 | 64 | 200 | 170
Conformidad CE - FDA PEAD : 0,35 5n0 °
Coeficiente Temperaturas extremas | -20°C / +60°C

Dureza 85 ShA de friccion Acero : 0,6 o _
Tension de funcionamiento 1-1,5% Ac. Inox. : 0,7 Acondicionamiento 30m

CORREAS CEPILLOS ]

Seccion | g de polea Altura Ndmero Seccion de las

* | 10t DEL/FLEX | DFVR13BR | 13x8 (A 120 40/100
SOUPLEX | SXVYM17BR | 17x11 (B) 180 60 2 8 40/100
SOUPLEX | SXVM22BR | 22x14(C) 240 60 3 8 40/100

Cerdas blancas de Nylon.

Correas cepillos especiales :
e Altura ® Paso e Color de las cerdas
e Seccidn ® |[nserciones

A peticion.
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mafdel



CORREAS
termosoldables

PERFILES ESPECIALES

vy s

Seccién (mm) 25x23conguia4x25 12x23conguiabdx25 | 25x23conguiatx25 30x8 30 x8 8x6,5
Cara superior estructurada lisa estructurada lisa estructurada lisa lisa lisa clpula
verde ATC63 ATC63LI ATC12 ATC12LI - - - - -
Referencia/
ATC63BMD ATC63BLIMD
ellely SXVVB30 SXVWM30 SXVB08DO
ATC63B ATC63BLI ATC12B ATC12BLI ,
azul claro maron azul excuro
metal detectable*
Conformidad CE - FDA CE - FDA CE CE - FDA CE - FDA CE - FDA
Dureza 90 ShA 90 ShA 90 ShA 80 ShA 85 ShA 87 ShA
Fuerza de traccién (daN) 16 8,8 14 20 25 7
Tensién 5% 5% 5% 8% 8% 6%
> Aconsejado 60 60 60 80 100 55
Didmetro de
polea -
Minimo 50 50 50 70 90 45

*Mafdel recomienda que los productos destinados a ser utilizados se prueben primero en su entorno para validar el cumplimiento del nivel de deteccidn deseado.

A" Perfilen U Perfilen U Perfil canaleta
~ Dureza : 85 ShA Dureza : 85 ShA Dureza: 70 ShA
" Recubrimiento de Recubrimiento de Anchura : 32 mm
proteccién de polea de proteccion de polea de Soporte : correa plana
sierra de alambre sierra de alambre por definir

TRACROLL®

Correa plana de accionamiento positivo con refuerzos de Aramida.

La correa TRACROLL® - TRPB4R30 - se adapta perfectamente a aplicaciones tales como el accionamiento tangencial de
rodillos, que requiere una gran resistencia en traccién y una buena adherencia.

- 0% = o
]
.18 e
L 44 " s T

* Posibilidad de recorte a 45mm minimo.
e Capacidad de carga importante debida a la presencia de refuerzos de Aramida.
* No hay riesgo de patinazo, particularmente en entornos grasos y himedos.

* Instalacién sin tension de modo que se reduzcan los esfuerzos sobre los componentes
mecanicos del transportador. Sin el sistema de tension, la distancia entre centros fija facilita F£g
las transferencias entre transportadores.

e Accionamiento por pindn compatible con eje cuadrado de 40mm, o con mototambor.
Consultenos.

e Conformidad CE/FDA.

O
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UL\ / CORREAS ESPECIALES

Correa plana con 2 guias Correa trapezoidal con Correa trapezoidal con Correa trapezoidal con
soldadas en oposicion. recubrimiento y cordones recubrimiento y bordes de cara superior estructurada
de contencién redondos. contencion SF7. ATC.

Correa trapezoidal con Corddn soldado en correa Correa hexagonal dentada. ~ Correa con perfil superior
cresta SF7. trapezoidal. y dentado especial.

Correa trapezoidal Correa trapezoidal con Correa trapezoidal Correa trapezoidal con
con ranura en Vde recubrimiento mecanizado con ranura redonda de ranura rectangular.
profundidad variable. enV. profundidad variable.

Correa trapezoidal con , _ _
recubrimiento para Correa trapezoidal con Correa trapezoidal con Correa trapezoidal

contencién mecanizados. forma de cupula. chaflanes. mecanizada en altura.

mome,
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PERFIL GUIA VIT/GLISS Y
PARA CORREAS REDONDAS =

Fabricadas a partir de Polietileno de Alta Densidad (PEAD), nuestras correderas VIT/GLISS permiten
un buen guiado de las correasy, del mismo modo, un coeficiente de friccion reducido, el cual
aumenta la capacidad de carga final de la correa.

r
] --“--
T GRO6
R8 GRO8 ? 8 20 12

4

5

L .-J R10 GR10 | ¢9,5-10 25 15 6
R12 GR12 | 912-125 30 20 7

=

(o~ o |~

R15 GR15 | 215 35 25 8,5
R18 GR18 | 218 40 25 10

—_ =
N[O

Entregadas por barras de 3 m.

l - - T r

h :] h GRO6
RC8 GRCO8 @8 20 15

T ' RCIO | GRCT0 [ 995-10 | 20 | 15 6 |20 |20 1015 10
RC12 | GRC12 | 912-125 | 28 | 15 8 |20 | 28] 12| 2 | 14

RC15_| GRCI5 | o 15 33 | 20 | 85 | 10 | 25 | 38 | 18 | 25| 22

RC18 | GRCI8 | 018 38 | 20 | 10 | 12 | 25 |38 | 18 |25 22

Entregadas por barras de 3 m.

(@]

5 18 20 10 1,5 10

o~

~J

<_, - Carril de acero galvanizado.

- Posibilidad de correderas de PEAD blanco o azul alimentario en carril de
acero inoxidable.

- Perfil guia a medida.

Consultenos.
Ventajas :
o Guiadq perfecto de _lz,as correas. PRECAUCION
e Coeficiente de friccién muy bajo.
 Muy resistente a la abrasién. Alinstalar el soporte, tener en cuenta el
e Aguanta los choques. coeficiente de dilatacion longitudinal del
e Buena resistencia a la corrosién y a la mayoria de los productos quimicos. | PEAD, a saber,.2 mm por metro cada 10°C
e Temperatura méaxima en uso continuo : +70°C. de subida de temperatura.

e Temperaturas puntas admisibles: -40°C a +100°C.

PERFIL GUIA CURVADO PARA CORREA REDONDA Q

La flexibilidad de esta corredera permite su colocacién por combadura en un
transportador curvo.

3 modelos estédndares para @ 12 mm :

25x 16 mmy 20 x 20 mm con o sin ranura de posicionamiento.

Correas recomendadas : POLY/FLEX rugosa u otra correa esmerilada.

N
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\_/ PERFIL GUIA VIT/GLISS
PARA CORREAS TRAPEZOIDALES

Fabricadas a partir de Polietileno de Alta Densidad (PEAD), nuestras correderas VIT/GLISS permiten
un buen guiado de las correas y, del mismo modo, un coeficiente de friccién reducido conque
aumenta la capacidad de carga final de la correa.

Dimensiones
Tipo Referencia
correa

Ventajas :

e Guiado perfecto de las correas. PRECAUCION
e Coeficiente de friccidon muy bajo

e Muy resistente a la abrasion.

e Aguanta los choques.

e Buena resistencia a la corrosion y a la mayoria de los productos quimicos.
e Temperatura méaxima en uso continuo : +70°C.

e Temperaturas puntas admisibles: -40°C a +100°C.

T10 GT10 10x6

T13 GT13 13x8 20 12 9 5
7 GT17 17x11 30 15 11 8
T22 GT22 22x14 35 20 14 10
132 GT32 32x19 50 30 21 13

Entregadas por barras de 3 m.

correa

TC10 GTC10 10x6

TC13 GTC13 13x8 20 | 18 9 5 22 20 10 | 15|10
TC17 GTC17 17x11 30 | 18 | M 8 24 | 28 | 12 2 14
TC22 GTC22 22x14 35 | 25 | 14 | 10 | 30 | 38 | 18 | 256 | 22
TC32 GTC32 32x19 50 | 30 | 21 13 138 | 38 | 18 | 25| 22

Entregadas por barras de 3 m.

| Lr | - Carril de acero galvanizado.

- Posibilidad de correderas de PEAD blanco o azul alimentario en carril de
~H=¢ aceroinoxidable.

- Perfil guia a medida.

Consultenos.

Al instalar el soporte, tener en cuenta el
coeficiente de dilatacion longitudinal del
PEAD, a saber, 2 mm por metro y por cada
variacion de 10°C de temperatura.

\_/ PERFIL GUIA ESPECIALES
PARA CORREAS TRAPEZOIDALES

Ranura descentraday bisel Bordes estrechos Doble o multi ranuras

O J—
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HERRAMIENTAS DE SOLDADURA & ¥
’ o (=]

You (T

MALETIN ESTANDAR - UNION A TOPE

Se compone de :
¢ 1 soldador MC50
* | podadera S135
e 1 alicate P10

e 1 pinza J50 - MALLETTESTDJ50
0 e | pinza J60 - MALLETTESTDJ60
0 e 1 pinza J15 - MALLETTESTDJ15

MC50

Para unién a tope de las correas redondas, trapezoidalesy
planas hasta 50mm de ancho.

J50 J60 J15

Pinza para correas redondas'y Pinza para correas redondasy Pinza de tamano reducido
planas hasta 60mm de ancho. trapezoidales hasta 22 x 14 mm. para cordones hasta 10mmyy

trapezoidales 6x4mm y 8x5 mm.

N ‘

5135 P10 OUTITENS

Herramienta de tensionar para
correas redondas y trapezoidales.
Incluye 2 moldes y 1 cabestrante de

Podadera de corte a 90° y 45°. Pinza para quitar las rebabas.

O palanca
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& = HERRAMIENTAS DE SOLDADURA

ENCUENTRE NUESTROS VIiDEOS DE UNIONES EN NUESTRA CADENA E] ._--.ﬂ

You (T

MALETIN OVERLAP - UNION A SOLAPE

MALLETTEOVERL-030

Se compone de :

e 1 soldador MC150

e 1 pinza J150P

e 1 par de moldes de su eleccion
¢ 1 podadera S135

e 1 rollo de adhesivo de doble cara

MC150

Para unién por superposiciéon de correas
redondas y trapezoidales.

J150M
J150P
Recomendada para correas DEL/ROC _
reforzadas @ 9,5 - 10mmy @ 12 - 12,5mm + moldes para correas redondas o trapezoidales
UNION OVERLAP Soldadura por superposicién de los 2 extremos de la correa.
Compatible con todos los cordones y correas trapezoidales de
l nuestra gama :
— 7/ » CORREAS REDONDAS

e TRAPEZOIDALES dentadas o no, con recubrimiento, con
et s e cresta, y particularmente con refuerzo

f e Soldadura reforzada e Aumenta la carga admisible
* Sencillo y rapido de la correa

——— * Mejor resistencia en traccién  ® Homogeneidad de la correa

e Empalme mas fiable

Q em
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CALCULOS DE CAPACIDAD DE CARGA & 18
e

Carga transportada por lals) correas
Mmax Kg Carga maxi admisible en la correa
Mtotal Kg Carga total admisible en el conjunto de correas en paralelo
Mr Kg Peso de los rodillos accionados tangencialmente
L m Longitud del transportador
H m Altura del transportador
F daN Fuerza de traccion minima para el arrastre continuo de una carga M
F daN Fuerza de traccién minima para el accionamiento de una carga M inmaévil
Ft daN Fuerza de traccién de la correa seleccionada X
t % Alargamiento correspondiendo a la fuerza de traccion Ft de la correa X
Cfp Coeficiente de friccion de la carga sobre la correa
Cf Coeficiente de friccion de la banda sobre el soporte de deslizamiento X
Cr Coeficiente de rodamientos de la correa (0,05 a 0,1 segun condiciones : cojinetes lisos, rodamiento de bolas. ]
Cs Coeficiente de seguridad
Caso de manutencion Calculo simplificado de la fuerza Calculo simplificado de la carga
necesaria para el accionamiento maxima admisible por una correa
de una carga
—
M

F=MxCf Mmax = Ft / Cf

O >

TRANSPORTADOR CON SOPORTE ESTATICO

R

CTO—Q—D-%W\V F=MxCr Mmax =Ft/Cr

TRANSPORTADOR CON RODILLOS
0 POLEAS DE SOPORTE

" En caso de acumulacion, considerar el coeficiente de friccion del producto transportado
' . } sobre la correa, el cual se suma al coeficiente de friccion de la correa sobre su soporte :

TRANSPORTADOR CON ACUMULACION

F =M x (Cf + Cfp) Mmax = Ft / (Cf + Cfp)

En caso de inclinacion, tomar en cuenta la desnivelacion :

F=(MxCf)l+ (MxH/L) Mmax=Ft/(Cf+H/L)

F=(MxCf)-(MxH/L) Mmax =Ft/(Cf-H/L)

TRANSPORTADOR INCLINADO EN DECLIVE

En caso de accionamiento tangencial de rodillos, tomar en cuenta el peso de los rodillos

5 accionados.
(( ﬁ ab F=(M+Mr)xCr Mmax = (Ft/ Cr) - Mr

TRANSPORTADOR DE RODILLOS -
ACCIONAMIENTO TANGENCIAL

En todos los casos de tr.ansporte, La Fuerza de traccién F determinada El calculo de MMax sélo tiene en cuenta la
cuando el funcienamiento es anteriormente se multiplicara por 2. mitad de la fuerza de traccion de la correa.
DISCONTINUO i
(Accionamiento de una carga inmovil) : FF=Fx2 Sustituir Ft por Ft/2

O—
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UL\ / EJEMPLO

1. INSTALACION EXISTENTE

Medicién de los datos relativos al transportador, de los productos transportados y de las condiciones de
funcionamiento. Seleccion de la correa mas adecuada a la instalacién.

Transporte continu6 de tableros de madera con 2 correas trapezoidales de seccion 17 x 11 mm instaladas
en paralelo sobre soporte de PEAD.

522:@ 5000 mm >:
{ d=90mm
M =100 kg /
L PEAD
SELECCION DE UN TIPO DE CORREA
Correa larga > 10 metros — Correa reforzada
Didmetro de polea pequeno : 20mm —— Correa dentada
Recorrido de tensor pequeno : 50mm maxi — SOUPLEX dentada o H16

VERIFICACION DE LOS DIAMETROS DE POLEAS

Recomendamos respetar los diametros aconsejados en el catalogo. La flexion repetida en poleas pequenas causa la fatiga de la
correa, la cual reduce su vida util.

Diametro de polea de la instalacion d=90mm

SOUPLEX reforzada dentada| H16 reforzada dentada
17x1Tmm 17x11mm

0 130
50 110

CALCULO DE LA CARGA ADMISIBLE POR LA CORREA

Carga total (kg) en el transportador M=100kg SOUPLEX{?;?]"?%E’ dentada| H16 re?z;ﬁid;;entada
Capacidad de traccion de la correa 40 50
Alargamiento correspondiente 1 1,5
Coeficiente de friccion sobre PEAD 0,35 0,25
Carga méaxima admisible en 1 correa 114 200
Carga maxima admisible en 2 correas 228 400
Coeficiente de sequridad Cs = Mtotal / M 2,3 4

SOLUCIONES

Los 2 materiales seleccionados pueden soportar la carga de 100 Kg con un funcionamiento continuo. Sin embargo, la correa H16
17 x 11 mm requiere poleas con didmetros primitivos superiores a 90 mm, mientras que la correa SOUPLEX armada dentada
acepta un didmetro minimo de 90 mm.

En este caso, la solucién méas adecuada es la correa SOUPLEX trapezoidal reforzada dentada 17 x 11 tensionada a un 1%. (vida Gtil
reducida con el didmetro minimo).

T e
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EJEMPLO

2. INSTALACION NUEVA

Determinacién de la correa adecuada y conforme a las especificaciones técnicas.
Concepcidn de un transportador con arreglo a las caracteristicas de la correa.

Realizacién de un transportador para una P 20 000 mm A/ >
queseria industrial que transporta 15 ruedas de M = 15 90 kg = 1350 kg |
90 kgs repartidas en un transportador de 20m de P .
distancia entre centro. | %0k X2 xs x14 X1
Funcionamiento discontinuo. ©) /7// EDX

SELECCION DE UN TIPO DE CORREA

Distancia entre centros larga, carga pesada,
accionamiento de carga inmovil,

Coeficiente de friccién bajo
Facilidad de limpieza (Queseria)

—

Correa reforzada (seccién grande)

DEL/ROC o DEL/SAN
Corddn

CALCULO DE LA FUERZA DE TRACCION MINIMA PARA EL TRANSPORTE DE ESTA CARGA

DEL/ROC redonda reforzada DEL/SAN redonda reforzada

Carga total (kg) en el transportador M=1350 kg sobre soporte de  |Sobre polea  sobre soporte de |Sobre polea
Ac. Inox. PEAD de soporte  Ac. Inox.. PEAD de soporte
Coeficiente de friccion de la correa _ 0,5 0,15 0,1 0,55 0,2 0,1
Fuerza de traccion (funcionamiento continuo) 675 203 135 743 270 135
Fuerza de traccién (funcionamiento discontinuo) E [daN] =Fx2 1350 406 270 1486 540 270

SELECCION DE LA SECCION Y DEL NUMERO DE CORREAS

Elegir una seccién y un nimero de correas de los tipos previamente seleccionadols), para obtener una fuerza de traccién total
superior a la fuerza minima necesaria, considerando un coeficiente de seguridad de 1.5.

DEL/ROC redonda reforzada DEL/SAN redonda reforzada

#18mm

Fuerza de traccion : Ft = 200 daN

218mm

Fuerza de traccion : Ft = 125 daN

Fuerza de traccién al accionar la carga 1350 406 270 1486 540 270

NUmero de correas necesarias 7 3 2 12 5 3

Fuerza de traccién total 1400 | 600 400 1500 | 625 375

Coeficiente de seguridad 1,04 1,5 1,5 1,01 1,16 1,4
SOLUCIONES

3 correas DEL/ROC redondas reforzadas g18mm en soporte de PEAD
2 correas DEL/ROC redondas reforzadas ¢18mm en poleas de soporte
3 correas DEL/SAN redondas reforzadas g18mm en poleas de soporte

| ——

Varias soluciones se pueden plantear

Los didmetros de poleas aconsejados siempre
se deben respetar al optar por la correa final :

I =3 DEL/ROC reforzada ¢18mm ‘ DEL/SAN reforzada 18mm
2 360mm \ g 250mm

Las fuerzas de traccion de 200 daN y 125 daN de los cordones reforzados DEL/ROC y DEL/SAN g 18 mm estan indicadas en nuestro
catalogo para alargamientos respectivos de 2% y 1,5%. Recomendamos que respeten estas tensiones de funcionamiento a fin de
mejorar la estabilidad y durabilidad de la correa.
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Las cifras y los datos pueden evolucionar. El usuario del documento presente debe inquirir su validez. Mafdel no puede valorar para responsabilizarse en caso de
utilizacion de datos errdneos 02-22. Mafdel RCS Vienne B 322 214 412.




