
Schweissgerät der neuesten Generation für Overlap Verbindungen von 
verschweissbaren Rund- und Keilriemen.

MERKMALE :

AUSFÜHRUNGEN :

- Hochleistungsheizplatte aus PTFE

- Bedienungsfreundliche thermische Isolierung 

- Intergrierte Halterung für stabilen Stand

- Abmessungen (L x B x H): 340 x 56 x 125mm  Gewicht : 635 g

BEZEICHNUNG STECKER ARTIKEL

Schweissgerät MC150 - 230 V EU MC150

Schweissgerät MC150 - 230 V UK MC150-R220-UK

Schweissgerät MC150 - 115 V US MC150-R110-US

Blaue Farbe auf Anfrage.

SCHWEISSGERÄT MC150
DE

Schnelles Heizen : 2 Minuten2
min

Elektronische Temperaturregelung

Ergonomische Form

Kontrollleuchte

NEU
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SCHWEISSGERÄT MC150
DE

1. Das Schweißgerät anschließen (Aufheizdauer 2 Minuten: Kontrollleuchte blinkt beim 
Aufheizen). 
2. Die Riemenenden mit der Schere S135 abschneiden. 
3. Den Riemen in der Zange festmachen. (Siehe Anleitung Schweißzange/
Verbindungszange).
4. Sobald die Leuchte nicht mehr blinkt, ist das Schweißgerät betriebsbereit. Das 
Schweißgerät in die Zange einführen, die Zange langsam schliessen, um den Riemen 
bis zur Ausrichtung der Markierungen schmelzen zu lassen. Dabei beide Riemenseiten 
soweit schmelzen zu lassen, dass die Markierungen in einer Flucht ausgerichtet sind. 
5. Die Zange öffnen, das Schweißgerät entfernen und die Zange zügig wieder schliessen, 
wobei ein gewisser Druck abhängig vom Riemenprofil ausgeübt werden soll. Die Zange in 
der Position blockieren und den Riemen 3 bis 5 Minuten abkühlen lassen. 
Der Druck beim Wiederschließen der Zange muss proportional zum Querschnitt des 
Riemenprofils sein. (Blasen an der Schweissnaht sind ein Zeichen für zu geringen Druck).
Die Vorgänge - Zange öffnen-Schweissgerät entfernen-Zange schliessen - müssen zügig 
erfolgen, insbesondere für die DEL/ROC Riemen. 
6) Den überstehenden Wulst entfernen und die Schweissnaht glätten.

Zahlen und Angaben können sich verändern. Benutzer des aktuellen Dokuments müssen sich über seine Gültigkeit erkundigen. Mafdel kann nicht für die Benutzung von überholten oder falschen 
Angaben verantwortlich gemacht werden. 10-16. Mafdel RCS Vienne B 322 214 412.
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